Add a new substrate type EN

’ Load media and Align Printheads Table 1 ‘
+

For first trial is recommended to use a 12 passes bidirectional print mode.

Select the initial print mode.

Print the diagnostic plot available in: http:\\ www.hp.com/go/L25500/manuals or in: Proceed to section
http://ip-addr/hp/device/webAccess/images/new.tif, where ip-addr is the IP address of your printer. |<— “Printer calibration”,

subsections color

Check ink quantity in the printed plot using the Table 2

calibration” and

“color profiles” in

¥ “Maintenance and
Do you troubleshooting guide”
want to color
profile, calibrate your Yes T
substrate or increase
performance
(speed,...)?

No »[ Process completed

Table 1 Substrate families

Create and name a new substrate profile in RIP by:

wNh=~Oo

Check substrate profile availability in RIP and/or media vendor web site

If not availbale, choose the substrate family to start from “substrate families” table below
Create a copy or use the substrate family

Select a name for the new substrate in case you create a copy

Substrate Family

Description

Self Adhesive Vinyl PVC films with adhesive on one side. There can be white finished or transparent. The liner can be paper
or plastic based.
There are 2 main manufacturing processes: calendering and casting.

Banner Usually a polyester mesh (or fabric) covered with PVC coating. There are also recyclable types to cover
the same applications (green banners). Banners can be frontlit or backlit.

Film Usually a polyester film (although there are other materials like PVC, PC...) for backlit applications.
They are typically translucent although there are transparent versions.

Fabric Fabric medias are usually composed of polyester fibers.
Some of the fabric media types come with a liner to avoid the ink trespassing the media. Fabric materi-
als which are very stiff (such as polyester canvases) are preferably loaded as “banner”.

Mesh Usually a polyester mesh covered with PVC coating with holes. Some of these media types can have

a liner and be self adhesive.

Paper - Aqueous

Paper based (cellulose) media with or without coating or offset paper. The main difference with the bill-
boards is that this papers are not compatible with solvent printers. Weight usually around the 100gsm

Paper - Solvent

Paper based (cellulose) medias with coating to allow their use in solvent printers. Also they usually have
a limited water resistant performance.

HP Photorealistic

Paper based (cellulose) media with coating (gloss and matte finishing). It has a weight higher than the
other billboard and offset medias (200gsm or higher). The main difference is its rigidity compared to the
other billboard medias.

hp

Table 2  Checking the quantity of ink on the substrate

Check if the ink quantities in your profile are adequate. Look at the
plot color patches and check if one or more of the patches have
the right ink quantity using the guidelines below:

Too much ink quantity
* The patch shows one or more of the following problems:

The last two or Horizontal
three scales of bands

the plot look the

same.

Vertical Coalescence
bands grain

Correct ink quantity
e  The patch has no defects and
® Increasing amounts of ink result on increasing color density.

The last scales of the plot
show a smooth increase

Too little ink quantity
e The whole plot looks washed out:

NOTE:  Backlit and some fabrics substrates usually require to
be used with the “High Ink Limit” option enabled in the RIP.

If your profile has too much ink quantity

* You might have chosen a substrate profile which uses exces-
sive ink versus the one your substrate allows. Consult the media
vendor web site and hp web site for the latest substrate profiles
and information

® Consult your RIP documentation to make sure you’re applying
the right substrate Icc profile

e Consult your RIP documentation on how to lower the total ink
quantity of the profile




Ajouter un nouveau type de substrat rr

’ Chargement du support et alignement des tétes ‘

d’impression Tableau 1 Tableau 2 Vérification de la quantité d’encre sur le substrat

Sélection du mode d'impression initiale. Vérifiez si les quantités d’encre dans votre profil sont appropriées. Vérifiez
Pour le premier essai, il est recommandé d'utiliser un mode d’impression bidirectionnel 12 passages. les gammes de tons du tragage et vérifiez si I'un ou plusieurs tracages
7 affichent la bonne quantité d’encre a I'aide des directives ci-dessous :
Impression du tragage de diagnostic activable dans : http:\\ www.hp.com/go/L25500/manuals ou dans : Passez_ ala section
hitp://ip-addr/hp/device/webAccess/images/new.tif, 1a ot 'adresse IP affiche I'adresse IP de votre imprimante. [« « Gestion du substrat », Quantité d’encre trop importante
puis aux sous-sections o Le tragage affiche I'un ou plusieurs des problémes suivants :
1 « Etalonnage de la

couleur » et « Profils de f—
couleurs » dans le guide
l de l'utilisateur

Vérifiez la quantité d’encre du tragage imprimé a l'aide du Tableau 2 .
Les deux ou trois

dernieres gammes
de tons du tragage
semblent identiques.

Lignes
horizontales

Souhaitez-vous
appliquer de la couleur
au profil, étalonner votre Oui

substrat ou augmenter
Non _( Procédure achevée )
Créez et nommez un nouveau profil de substrat dans le RIP :

les performances
(vitesse, ...) ?
0. V_erlﬁez I_a dIS[.JOHIbIh’te dg substrat dar_ls le RIP et/ou sur le s_lte Web du vendeur du support _ e Le ton ne présente aucun défaut et
1. §| non disponible, sélectionnez la famille de substrats a partir de laquelle commencer dans le tableau « Familles de substrats » o Une augmentation de la quantité d'encre entraine une intensification
ci-dessous des couleurs.
2. Créez une copie ou utilisez la famille de substrats
3 Si vous générez une copie, sélectionnez un nom pour le nouveau substrat

Coalescence
du grain

Lignes
verticales

Tableau 1  Familles de substrats

Quantité d’encre adéquate

Les derniéres gammes de tons
du tragage affichent une Iégere

intensification
Famille de substrats Description
Vinyle autocollant Films PVC avec adhésif sur une seule face. Disponibles en finition blanche ou transparents. La doublure peut
étre en papier ou sur une base plastique. — -
Il existe deux principaux processus de fabrication : le calandrage et le gondolage. Quantité d’encre trop faible
e Latotalité du tragcage semble délavé :
Banderole Généralement une banderole en maille polyester (ou tissu synthétique) recouverte d’'un couchage PVC. s, REMARQUE - les substrats rétro-6clairés et certains substrats en fissu
Il existe également des types recyclables afin de couvrir les mémes applications (banderoles vertes). & doivent générélement atre utilisés avec I'option « Limite d’encre élevée »
Les banderoles peuvent étre éclairées par I'avant ou rétro-éclairées. activée dans le RIP.
Film Généralement un film polyester (bien qu’il existe d’autres matériaux tels que PVC, PC...) pour les applications

rétroéclairées. lls sont généralement translucides bien qu'il existe des versions transparentes.

Tissu Les supports en tissu sont habituellement composés a base de fibres de polyester.
Parmi ces types de supports, certains sont dotés d’'une doublure de fagon a éviter que I'encre ne traverse
le support. Les matériaux a base de tissu et affichant une rigidité importante (tels que les canevas polyester)
seront de préférence chargés en tant que « banniéere ».

=

Banderole en Généralement une banderole en maille polyester avec couchage PVC et perforations. Certains de ces types
maille de supports peuvent étre dotés d’une doublure et étre autocollants. . e L .
Si votre profil affiche une quantité d’encre trop importante
Papier aqueux Support sur base papier (cellulose) avec ou sans couchage ou papier offset. La principale différence avec e Vous pouvez avoir sélectionné un profil de substrat utilisant une
les panneaux d’affichage réside dans le fait que ces papiers ne sont pas compatibles avec des imprimantes quantité d’encre excessive par rapport a celle autorisée par votre
a solvants. Poids généralement autour de 100 g/m?2. substrat. Consultez le site Web du vendeur du support et le site
Papier solvant Supports sur base papier (cellulose) avec couchage permettant une utilisation avec des imprimantes Web hp pour obtenir les informations et les profils de substrats les

plus récents
®  Consultez votre documentation RIP afin de vous assurer que vous
HP qualité photo Support sur base papier (cellulose) avec couchage (finition brillante et matte). Il présente un poids supérieur appliquez le bon profil ICC de substrat
aux autres supports d’affichage et offsets (200 g/m? ou supérieur). La principale différence réside dans sa ®  Consultez votre documentation RIP pour savoir comment réduire
rigidité par rapport aux autres supports d’affichage. la quantité d’encre totale du profil

a solvants. lls présentent également une résistance a I'eau restreinte.




Aggiunta di un nuovo tipo di supporto di stampa I

Caricamento dei supporti e allineamento delle
testine di stampa Tabella 1

Per la prima prova, si consiglia di utilizzare una modalita di stampa bidirezionale a 12 passaggi.

Selezionare la modalita di stampa iniziale.

!

Stampare il risultato diagnostico disponibile in: http:\\ www.hp.com/go/L25500/manuals o in: A
http://ip-addr/hp/device/webAccess/images/new.tif, dove ip-addr & I'indirizzo IP della stampante. [«— “Gestione del

Passare alla sezione

supporto di stampa”

v e alle sottosezioni

Controllo della quantita di inchiostro nel plottaggio “Calibrazione colore”
stampato con la Tabella 2 e “Profili colore” del

Tabella 1

¥ Manuale dell'utente
Si
desidera
ottenere un profilo
colore, calibrare il supporto Si

di stampa o migliorare
No [ Procedura completata

le prestazioni
(velocita e cosi via)?

Famiglie dei supporti di stampa

Per creare e denominare un nuovo profilo del supporto di stampa nel RIP, attenersi alla seguente procedura:

0.  Verificare la disponibilita del profilo del supporto di stampa nel RIP e/o nel sito Web del fornitore dei supporti

1. Senon é disponibile, scegliere la famiglia dei supporti di stampa dalla tabella “Famiglie dei supporti di stampa”, di seguito
2. Creare una copia o utilizzare la famiglia dei supporti di stampa

3. Se sicrea una copia, scegliere il nome del nuovo supporto di stampa

Famiglia dei supporti
di stampa

Descrizione

Vinile autoadesivo HP

Pellicole in PVC con un lato adesivo. Sono disponibili in bianco o trasparenti. Il liner pud essere di
carta o di plastica.
Vengono utilizzati 2 processi di produzione: calandratura e formatura.

Supporto per

In genere prodotto con un supporto o tessuto di poliestere e con un rivestimento in PVC. Sono disponibili

striscioni anche tipi riciclabili adatti alle stese applicazioni (supporti per striscioni ecologici). | supporti per striscioni
possono essere per illuminazione frontale o retroilluminati.
Pellicola In genere una pellicola di poliestere, benché vengano utilizzati anche altri materiali quali PVC e PC, per
applicazioni con retroilluminazione. Solitamente sono traslucidi, anche se sono disponibili versioni trasparenti.
Tessuto | supporti in tessuto sono in genere composti da fibre di poliestere.
Alcuni supporti in tessuto vengono forniti con un liner per evitare che l'inchiostro attraversi il supporto.
| materiali in tessuto estremamente rigidi (ad esempio, i canvas in poliestere) vengono in genere
caricati come “supporti per striscioni”.
Supporto per In genere prodotto con un supporto di poliestere e con un rivestimento forato in PVC. Alcuni di questi tipi

striscioni in rete

di supporti possono avere un liner ed essere autoadesivi.

Carta - Acquosa

Supporto di carta (cellulosa) con o senza rivestimento o carta offset. La differenza principale con
i cartelloni consiste nel fatto che questi tipi di carta non sono compatibili con stampanti con inchiostri solubili.
La grammatura € in genere all'incirca di 100 gsm.

Carta - Solvente

Supporti cartaceo (cellulosa) con rivestimento che ne consente I'utilizzo in stampanti con inchiostri solvibili.
In genere non presentano un alto livello di resistenza all'acqua.

Carta
fotorealistica HP

Supporto cartaceo (cellulosa) con rivestimento (finitura lucida e opaca). Presenta una grammatura
superiore rispetto agli altri supporti offset e per cartelloni (almeno 200 gsm). La differenza principale
& costituita dalla rigidita, se confrontata agli altri supporti per cartelloni.

Tabella 2 Controllo della quantita di inchiostro sul supporto di stampa

Controllare se le quantita di inchiostro del profilo sono adeguate.
Osservare i campioni di colore e verificare se uno o piu di questi
contengono la corretta quantita di inchiostro, in base alle seguenti
indicazioni:

Quantita eccessiva di inchiostro

e |l campione mostra uno o piu dei seguenti problemi:
Le ultime due Bande
o tre scale del orizzontali

plottaggio hanno
lo stesso aspetto.

Bande Coalescenza

verticali

Quantita corretta di inchiostro

® |l campione non presenta difetti e

e  Un aumento della quantita di inchiostro comporta un aumento
della densita del colore.

Le ultime scale del plottaggio
mostrano un aumento fluido

Quantita insufficiente di inchiostro
® |l plottaggio risulta sbiadito:

NOTA: | supporti retroilluminati e alcuni supporti in tessuto in genere
devono essere utilizzati dopo avere attivato I'opzione del limite
superiore di inchiostro nel RIP.

Se la quantita di inchiostro del profilo & eccessiva

®  Potrebbe essere stato scelto un profilo che utilizza una quantita
di inchiostro eccessiva rispetto a quanto consentito dal supporto
di stampa. Per informazioni aggiornate sui profili dei supporti di
stampa, visitare il sito Web del fornitore del supporto di stampa
e quello HP

e  Consultare la documentazione RIP per verificare di avere
applicato il corretto profilo Icc del supporto di stampa

e  Consultare la documentazione RIP per informazioni su come
ridurre la quantita di inchiostro totale del profilo




1gen einer neuen Druckmaterialsorte pe

Druckmaterial laden und Druckkdpfe ausrichten Tabelle 1 ‘

]

Wahlen Sie den anfanglichen Druckmodus aus.
Verwenden Sie fiir den ersten Versuch einen bidirektionalen Druckmodus mit 12 Durchlaufen.

!

Drucken Sie das unter http:\\ www.hp.com/go/L25500/manuals oder

http://ip-addr/hp/device/webAccess/images/new.tif verfligbare Prifmuster (,ip-addr” ist die IP-Adresse des Druckers).

l—

!

Uberpriifen Sie den Tintenauftrag im gedruckten

Fuhren Sie die im
Benutzerhandbuch im
Kapitel ,,Druckmaterial”
unter ,Farbkalibrierung” und
,Farbprofile* beschriebenen

Prifmuster anhand von Tabelle 2 Schritte durch.

Tabelle 1

Méchten Sie
ein Farbprofil
erstellen, den Drucker Ja

kalibrieren oder die Leistung
Nein < )
»{  Vorgang abgeschlossen

(z. B. Geschwindigkeit)
erhohen?

Druckmaterialfamilien

Erstellen Sie im RIP ein neues Druckmaterialprofil:

0.  Uberpriifen Sie, ob auf der Website des RIP- und/oder Druckmaterialherstellers ein Druckmaterialprofil verfiigbar ist.

1 Ist kein Profil verfugbar, wahlen Sie anhand der Liste mit den Druckmaterialfamilien unten die geeignete Druckmaterialfamilie aus.
2. Erstellen Sie eine Kopie, oder verwenden Sie die Druckmaterialfamilie.

3 Wenn Sie eine Kopie erstellt haben, geben Sie einen Namen fiir das neue Druckmaterial ein.

Druckmaterialfamilie

Beschreibung

Vinylfolie Vinylfolien mit einer selbstklebenden Seite. Die Folien kénnen weil} oder transparent sein. Das Tragermaterial

selbstklebend kann aus Papier oder Kunststoff bestehen.

Die Herstellung erfolgt hauptsachlich auf zwei Arten: Kalandrieren und GieRRen.

Banner Normalerweise Polyestergewebe (oder -stoff) mit einer PVC-Beschichtung. Es gibt auch recycelbare Varianten
(Griines Banner). Banner kdnnen vorderseitig oder riickseitig beleuchtbar sein.

Folie Diese Druckmaterialien bestehen normalerweise aus Polyesterfolie (auch wenn andere Materialien wie PVC
oder PC mdglich sind) und werden fiir riickseitig beleuchtete Anwendungen verwendet. Sie sind in der Regel
lichtdurchlassig, es gibt aber auch transparente Varianten.

Stoff Stoffdruckmaterialien bestehen normalerweise aus Polyesterstoff.

Manche Stoffdruckmaterialien befinden sich auf einem Tragermaterial, um das Durchdringen der Tinte zu
vermeiden. Sehr steife Stoffdruckmaterialien (z. B. Polyesterleinwand) sollten als ,Banner” geladen werden.

Gewebebanner Normalerweise Polyestergewebe (oder -stoff) mit kleinen Lochern. Manche dieser Druckmaterialien
befinden sich auf einem Tragermaterial oder verfligen Uber eine selbstklebende Seite.

Papier — Druckmaterialien auf Papierbasis (Zellstoff) mit oder ohne Beschichtung bzw. Offset-Papier.

wasserbasierend

Der Hauptunterschied zu Billboard-Papieren besteht darin, dass kein Bedrucken mit
I6sungsmittelhaltigen Tinten maglich ist. Das Gewicht betragt in der Regel ca. 100 g/m?.

Papier —
solventbasierend

Druckmaterialien auf Papierbasis (Zellstoff) mit einer Beschichtung, die das Bedrucken mit I6sungsmittelhaltigen
Tinten ermdglicht. Diese Druckmaterialien sind normalerweise auch eingeschrankt wasserbestandig.

HP Foto-realistisches

Ein Druckmaterial auf Papierbasis (Zellstoff) mit einer glanzenden oder matten Beschichtung.
Es hat ein héheres Gewicht als andere Billboard- und Offset-Druckmaterialsorten (mindestens 200 g/m?).
Der Hauptunterschied liegt in seiner grofReren Steifheit im Vergleich zu anderen Billboard-Druckmaterialien.

Tabelle 2

Uberpriifen des Tintenauftrags auf das Druckmaterial

Uberpriifen Sie, ob die im Profil festgelegte Tintenmenge geeignet ist.
Ermitteln Sie anhand der gedruckten Farbfelder, ob die Tintenmenge
richtig eingestellt ist. Halten Sie sich dabei an die folgenden Richtlinien:

Zu viel Tinte

Das Farbfeld weist mindesten eines der folgenden Probleme auf:

Horizontale
Streifen

Die letzten

zwei oder drei
Abstufungen sehen
identisch aus.

Vertikale
Streifen

Zusammen-
flieRende Tinte

Richtige Tintenmenge

Das Farbfeld weist keine Probleme auf und
Das Erhéhen der Tintenmenge fiihrt zu kraftigeren Farben.

Die letzten Abstufungen weisen
eine gleichmaRige Zunahme auf.

Zu wenig Tinte

Das gesamte Farbfeld sieht ausgebleicht aus:

Eﬁf’ HINWEIS:  Bei riickseitig beleuchtbaren Druckmaterialien und bei
manchen Stoffdruckmaterialien muss im RIP die Option fiir einen hohen
Tintengrenzwert ausgewahlt werden.

Wenn die Tintenmenge im Profil zu hoch eingestellt ist

Sie haben mdglicherweise ein Profil ausgewahlt, in dem zu

viel Tinte fir das verwendete Druckmaterial aufgebracht wird.
Uberpriifen Sie auf der Website des Druckmaterialherstellers

und auf der HP Website, ob aktuelle Druckmaterialprofile und
Informationen verfiigbar sind.

Schlagen Sie in der RIP-Dokumentation nach, ob Sie das richtige
ICC-Profil verwenden.

Schlagen Sie in der RIP-Dokumentation nach, wie Sie die
Gesamttintenmenge des Profils verringern kénnen.




Agregacion de un nuevo tipo de sustrato ES

’ Cargue material de impresion y alinee los cabezales ‘

de impresion Tabla 1 Tabla2 Comprobacion de la cantidad de tinta del sustrato

Compruebe si las cantidades de tinta del perfil son las adecuadas.
Observe los parches de color del trazado y compruebe si uno o varios
de los parches tienen la cantidad de tinta adecuada utilizando las

Seleccione el modo de impresion inicial.
Para la primera prueba le recomendamos utilizar un modo de impresién bidireccional de 12 pases.

! directrices siguientes:
Imprima el trazado de diagnéstico que esta disponible en: htip:\\ www.hp.com/go/L25500/manuals o en: Yaya a |? seccion : X - -
hitp://ip-addr/hp/device/webAccess/images/new.iif, donde ip-addr corresponde la direccién IP de su impresora. «—{ ‘Tratamiento del sustrato”, Demasiada cantidad de tinta
subsecaiones “calibracion o  El parche muestra uno o varios de los siguientes problemas:
i de color” y “perfiles de

Compruebe la cantidad de tinta en el trazado impreso utilizando la Tabla 2 color” de la Guia del BES

usuario Las dos o tres Bandas
L ultimas escalas horizontales
del trazado
;Desea x parecen iguales.
dar color al perfil,
calibrar el sustrato Si
0 aumentar
el rendimiento Bandas Grano de
(velocidad, etc.)? verticales coalescencia
No N Proceso completado
Tabla1 Familias de sustrato
Cree y denomine un nuevo perfil de sustrato en RIP de la siguiente manera: Cantidad de tinta correcta
0.  Compruebe la disponibilidad del perfil de sustrato en RIP o en el sitio web del proveedor del material de impresion e El parche no muestra ningun defecto y
1 Si no esta disponible, elija la familia de sustrato de partida en la tabla de “familias de sustrato” que se muestra mas abajo e Elaumento de la cantidad de tinta da como resultado un
2. Cree una copia o utilice la familia de sustrato aumento de la densidad del color.
3 Si crea una copia, seleccione un nombre para el nuevo sustrato -
Las ultimas escalas del
trazado reflejan un suave
. o incremento.
Familia de sustrato Descripcién
Vinilo autoadhesivo Peliculas de PVC con adhesivo en una cara. Pueden ser transparentes o con acabado en blanco.
El revestimiento puede ser de papel o de plastico.
Existen 2 procesos principales de fabricacion: el calandrado y el colado. Poca cantidad de tinta
. . . L. . ° fido:
Lona Suele ser un rétulo de malla (o tela) de poliéster cubierto por un revestimiento de PVC. También El trazado completo parece destefiido
existen tipos reciclables para cubrir las mismas aplicaciones (carteles verdes). Las lonas pueden ser r%r NOTA: Normalmente, los sustratos transltcidos y algunos

sustratos de tela deben utilizarse con la opcién “Limite de tinta alto”
activada en el RIP.

translucidas o tener iluminacion frontal.

Pelicula Suele ser una pelicula de poliéster (aunque existen otros materiales, como PVC, PC, etc.) para
aplicaciones transltcidas. Suelen ser transltcidos, aunque también existen versiones transparentes.

Tela Los materiales de impresién de tela suelen estar compuestos por fibras de poliéster.
Algunos tipos de materiales de impresion de tela se suministran con revestimiento para evitar que la tinta
traspase el material de impresion. Los materiales de tela que son muy rigidos (como los lienzos de poliéster)
se suelen cargar como “lonas”.

Rotulo de malla Suele ser un rétulo de malla de poliéster cubierto por un revestimiento de PVC con agujeros. Algunos de
estos tipos de material de impresion tienen revestimiento y pueden ser autoadhesivos.

Si en su perfil hay demasiada cantidad de tinta

e Quizas ha elegido un perfil de sustrato que utiliza mas tinta de
la que permite su sustrato. Consulte el sitio web del proveedor
del material de impresién para consultar los ultimos perfiles de

Papel - Acuoso Material de impresion de papel (celulosa) con o sin revestimiento o papel para offset. La diferencia principal
con las vallas publicitarias radica en que estos papeles no son compatibles con impresoras solventes. El peso
es de aproximadamente 100 gsm.

Papel - Solvente Materiales de impresion de papel (celulosa) con revestimiento que se pueden utilizar en impresoras solventes. sustrato y la informacién mas reciente

Asimismo, suelen tener una resistencia al agua limitada. . Consulte la documentacion de RIP para comprobar que esta
Papel fotografico Material de impresion de papel (celulosa) con revestimiento (acabado brillante y mate). Tiene un peso superior aplicando el perfil ICC de sustrato correcto
realista HP al del resto de materiales de impresion offset y para vallas publicitarias (200 gsm o mas). La diferencia principal » Consulte la documentacion de RIP para obtener informacion

radica en la rigidez que tiene en comparacion con el resto de materiales de impresion para vallas publicitarias. acerca de como reducir la cantidad total de tinta del perfil




Adicione um novo tipo de substrato PT

Carregue a midia e alinhe os cabegotes de impresséo Tabela 1

]

Selecione o modo de impressé&o inicial.
Na primeira tentativa, € recomendavel usar o modo de impresséo bidirecional de 12 passos.

Tabela 2 Verificagado da quantidade de tinta no substrato

Verifique se as quantidades de tinta em seu perfil estdo adequadas.
Observe as correcdes de cor de plotagem e verifiqgue se uma ou mais

] corregdes tem a quantidade certa de tinta, seguindo as diretrizes abaixo:
Va para a segédo

Imprima o diagnéstico de plotagem disponivel em: http:\\ www.hp.com/go/L25500/manuals ou em:

http://ip-addr/hp/device/webAccess/images/new.tif, no qual ip-addr é o enderego IP de sua impressora. +—{ “Manipular substrato”, Tinta demais
subsegdes “calibragéo e Acorregido mostra um ou mais dos seguintes problemas:
i de cor” e “perfis de
. . . ) cor” do Guia [
Verifique a quantidade de tinta na plotagem impressa, usando a Tabela 2 P - .
que a g plotag P! do usuario As tltimas duas Faixas
1 ou trés escalas horizontais
da plotagem tém
Vocé x aparéncia idéntica

deseja colorir
o perfil, calibrar seu
substrato ou aumentar

Sim

o desgmpenho Faixas Granulagéo
(velocidade,...)? verticais de gotas
concentradas

Tabela 1 Familias de substratos

Crie e nomeie um novo perfil de substrato no RIP da seguinte forma: Quantidade correta de tinta

0.  Verifique a disponibilidade do perfil de substrato no RIP e/ou no site do fornecedor da midia e Acorregéo ndo apresenta defeitos e

1. Se nao disponivel, selecione, na tabela “familia de substratos” abaixo, a familia de substratos com a qual iniciar o Quantidades crescentes de tinta resultam em uma maior
2. Crie uma copia ou use a familia de substratos densidade de cor.

3 Selecione um nome para o novo substrato, caso esteja criando uma copia

As Ultimas escalas da plotagem

Familia de substratos

Descricdo

Vinil auto-adesivo

Filmes de PVC com adesivo em um lado. Podem ser com acabamento branco ou transparente. O forro pode
ter base de papel ou plastico.
Os principais processos de fabricagdo sédo: calandragem e fundicdo.

Banner Normalmente, uma malha (ou tecido) de poliéster coberto com um revestimento de PVC. Também existem
tipos reciclaveis para revestir essas mesmas aplicagdes (faixas verdes). As faixas podem ter frontal ou
retro-iluminacgéo.

Filme Normalmente, um filme de poliéster (embora existam outros materiais, como PVC, PC...) para aplicagbes com
retro-iluminagé@o. Em geral, séo translicidos, embora existam versdes transparentes.

Tecido Midias em tecido sdo constituidas, geralmente, de fibras de poliéster.

Alguns tipos de midia em tecido vém com forro, para evitar que a tinta transpasse a midia. Materiais de tecido
muito duro (como lonasde poliéster) sdo carregados, preferivelmente, como “faixas”.

Tela Normalmente, uma malha de poliéster coberta com um revestimento de PVC com furos. Alguns desses

tipos de midia podem ter um forro e serem auto-adesivas.

Papel - aquosos

Midia de base papel (celulose) com ou sem revestimento ou papel off-set. A principal diferenga para os painéis
de exterior € que estes papéis ndo sdo compativeis com impressoras a solvente. Peso, geralmente, em torno
de 100°g/m?

Papel - solvente

Midias de base papel (celulose) com revestimento, para permitir uso em impressoras a solvente. Além disso,
sua resisténcia a agua é limitada.

Fotografico realista HP

Midia baseada em papel (celulose) com revestimento (acabamento brilhante e fosco). Tem maior peso
que outras midias para painéis de exterior e off-set (200°g/m? ou mais). A principal diferenca é sua rigidez, em
comparacao com as demais midias para painéis de exterior.

mostram um aumento suave

Pouca tinta
e  Aplotagem, como um todo, parece desbotada:

OBSERVACAO: Substratos com retro-iluminagao e alguns
substratos de tecido devem, normalmente, ser usados com
a opgao “Limite de tinta alto” ativada no RIP.

Se seu perfil tiver tinta demais

® Talvez vocé tenha escolhido um perfil de substrato que usa tinta
excessiva em relagdo ao permitido por seu substrato. Consulte
o site do fornecedor da midia e o site da HP para obter os
ultimos perfis e informagdes sobre substratos

e  Consulte a documentagdo de seu RIP para certificar-se de estar
aplicando o perfil ICC de substrato correto

e Consulte a documentagdo de seu RIP para saber como diminuir
a quantidade total de tinta do perfil
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MpooBrikn véou TUTTOU UTTOOTPWHOTOG  EL

PépTwOoN PEoWV Kal EUBUYPAUHION KEQUAWY
ekTUTTWonNg Mivakag 1

]

EmAEETE TNV apyIkn AeiToupyia ekTUTTWONG.
Ma TNV TPWTN SOKIPM, CUVICTATAI N XPrON HIOG ap@idpoung AeIToupyiag eKTUTIWONG 12 TTEPAOHAETWY.

Mivakag 2 "EAeyxog TnNG ToooTNTAG HEAOVIOU OTO UTTOOTPWHA

EAéyETe av ol ToodTNTEG peAavIOU oTo TTPOPIA Oag eival eTTapkeig. EgeTdoTe
TIG TTAAETEG XPWHATOG dIaYPAUPOTOG Kal EAEYETE OV pia i} TTEPICOOTEPEG
aTrod TIG TTAAETEG £XOUV TN OWOTH TTOOOTNTA PEAQVIOU, XPNOIHOTTOILWVTAG TIG

! TIOPOKATW 0dNYieg:
EKTUTIWOTE TO BlayvwaoTIkG Sidypapya TTou eival SilaBéaipo edw: http:\\ www.hp.com/go/L25500/manuals ) edw: ) )
http:/ip-addr/hp/device/webAccess/images/new.if, dTrou ip-addr eivai n Sie08uvon IP Tou eKTUTIWTA 0OG. | MpoxwpnoTe oy evoma YmrepBoAikn) TToo6TNTA pEAAvioU
«Xelp. UTIOOTPWHATOG, o HmaAéta eppavidel éva R TepioodTepa atmd Ta akdAouba TTpoBAfuaTa:
L UTTOEVOTNTEG «Babpovéunon
EAéy€te TNV T00GTNTA PEAQVIOU GTO EKTUTIWHEVO BIGYPAHHA, XPWHATWY» Kal «TTPO@IA T
XPnolpoTrolkvTag Tov Mivakoa 2 XpwpdTtwy» otov O3nyd O1 TeAeuTaieg OpiovTieg
xpnong 500 1} TPEIC AwpIBES
KAipaKeG TOU
O¢AeTe va 1 6ld‘vpdpua‘T0g
BNUIOUPYATETE TTPOGIA @aivovTal idIEg.
XPWUATWY, Vo BABUOVOURTETE Nau
TO UTTOOTPWHEG 0aG i va
au&r’]oeTsp Tnt ané%cr)]cn ch,‘KépU(ng KéK',(O'
(Tax0TT,...); Awpideg ouvévwong
»| H diadikacio oAokAnpwOnke

Mivakag 1 OIKOYEVEIEG UTTOCTPWHATWV
Anpioupyia kal ovopagcia véou TTPo@iA utTrooTpwpaTog ato RIP pe: ZwoTH TooéTNTA HEAAVIOU
0. 'EAeyxo diaBeoipotnTag mpo@iA utroaTpwuatog oto RIP f/kail TorroBeoia Web mmpounBeuTr) péowv ®  HmaAéta dev Exel EAATTWHATA Kal
1. Av dev gival d1a0€01d0, ETTIAEETE TNV OIKOYEVEIQ UTTOOTPWHATOG VIO EKKIVNGT OTTO TOV TTVAKA «OIKOYEVEIEG UTTOGTPWHATWYY TTAPOKETW ® O augavopeveg TToooTNTEG PeAaviol odnyoulv o€ augavopevn
2. Anpioupyia avTiypd@ou f XpAon TNG OIKOYEVEIAG UTTOGTPWHATOG TTUKVOTNTO XPWHATWV.
3. EmA&STE éva Gvopa yia To vEo UTTOOTPWHA, O€ TTEPITITWAN TTOU dNUIOUPYHOETE AVTiYPaPO

O1 TeAeuTaieg KAipaKeg Tou
dlaypduparog epeavifouv
Hia opgaAr avgnon

Oikoyévela

UTTOOTPWHOTOG Mepiypaen
AuToKOAANTO BIVUAIO @iy PVC pe autok6AAnTO 01N i TAeupd. MTopei va éxouv Aeukd @ivipiopa 1 va givai dlagavi. H emévduon ptropei va
£x€l WG BAaoN TO XaPTi A TO TTAACTIKO. — - -
YTrépxouv 2 KUpIEG BIadIKAOTEG KATAOKEURG: KAAQVEPAPIoUA Kal XUTEUOT). MoAU Aiyn ooétnTa peAaviou
o OASGkAnpo To didypappa @aivetal eBwplaauévo:
G A S AN AP A S P S B TFVEIDST T umootpopr e i ar i r opaiic
PapHOY P ) HTToP! X @ H HTTP n ) UQOOUATIVO UTTOCTPWHATA CUVABWG ATTAITEITAI VO XPNCIKOTIOIoUVTal
[o)\Y] Zuvnowg éva @IAY TToAuéaTep (TTapdTi uTTdpxouv dAAa UAIKE, 6TTwg PVC, PC...) yia epapuoyEg HE QTICUO aTTé TTiow. He TV emdoyr «YynAo 6pio peAavioly evepyotroinpévn oto RIP.
Eival ouvABwg nuidiagavry, TapdTi utrdpxouv Kai dlapaveig ekdOOEIG.
“Yoaoua Ta upaoudTiva péoa ouviBwg ouvTiBevTal aTrod iveg TTOAUEOTEP.
Opiopévol atd Toug TUTTOUG UQAOUATIVWY PECWYV BIaBETOUV €TTEVOUAON, Yia THV ATTOQUYH dIappPong
Tou peAavioU oTa péaa. Ta uQaouaTIva UAIKG TTou €ival TTOAU dKapTITa (OTTwG ol KapBAdEg TToAUEOTEP)
QOPTWVOVTAI KOTA TTPOTIUNCN WG «TTaAVO».
SFRE N
MAéypa ZuvnBwg éva TTAEypa TToAuéaTep Pe emmikaAuwn PVC pe otrég. Katrolol atrd autoldg Toug TUTTOUG JEGWY UTTOPET I
va €xouv €TTévdUaN Kal va gival auTokOAANTOL.
Xapri - Y5ariké Méoa Trou BaaiovTal o€ XapTi (KUTTapivn) e Xwpig eTIKGAUWN 1 XapTi 6¢aeT. H KUpia Slagopd pe TIg Av 10 Tpo@iA oag éxel uTrepBoAIKN TTOGOTNTA PeEAavIOU
SINPNHICTIKEG TIVOKISEG Eival OTI QUTA T XAPTIG Sev eival CUMBATA pE EKTUTIWTEG SIAAUTWY. Bapog auviibwg ©  Mmopei va éxete emAEge! Eva TIPOIA UTTOOTPWHATOG TTOU
Trepi Ta 100 gsm. xpnoipotrolei UTTEPBOAIKS peAGvI o€ axéon pe Tn duvaTdTnTa
TOU UTTOOTPWHATOG 0aG. ZUPBOUAeUTEiTE TNV ToTToBeTia Web
Xapri - AlaA0TNG Méoa trou BaaifovTal og xapTi (KUTTApivn) PE ETTIKAAUWN TTOU ETTITPETTEI TN XPFON TOUG O€ EKTUTTWTEG DICAUTWV. TOU TTPOMNBEUTH PECWYV Kal TG hp yia T TTI0 TTPOCQATA TIPOMIA
ETriong, ouvnBwg £xouv TTepiopioyévn aTrédoan avToxng OTo VEPO. UTTOOTPWHATWY Kal TTANPOPOpPIEg
- , ; - - - , i , ; ; , ®  YupBouAeuteite TNV Tekunpiwon RIP, yia va BeBaiwBeite 611
HP Photorealistic Magu Tou Baaifovral oe xapri (KU'I"TUpIVn) He ETTIKAAUYN (YU'CX)\IGTEpO'KUI yar <p|v'|p|0pu). E)(£'| B’cxpog paqul{Tepo ané £QAPUOLETE TO CWATO TIPOPIA ICC UTTOGTPWHATOG
Ta GAAG pé€oa SIaPnUICTIKAG TTIVakidag Kai 6@oeT (200 gsm A TepioadTepo). H KUpia diagopd eival n akauyia Tou o€ e SupBouleuteite TNV TekpNpiwaon RIP yid Tov TPGTIO Peiwong TG

oUyKpIoN HE Ta GAAG HEOT DIAPNUIOTIKAG TTIVAKIDAG. OUVOAIKIG TTOGGTNTAG MEAAVIOU TOU TTPOQIA
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3arpyska HOCUTENs U BbipaBHUBaHWE
nevataroLux ronosok Taénuua 1

[ina nepBoro pasa pekoMeHayeTcsi UCMonb30BaTh ABYCTOPOHHWIA PeXuM nevatv ¢ 12 npoxogamu.

BbiGepuTe HauasbHbIi PEXUM nedaTty.

!

Haneuaraiite anarHoctuyeckyto cxemy, pacnonoxeHHyto no agpecy: http:\\ www.hp.com/go/L25500/manuals nnu:

MepeiianTe k pasgeny

http://ip-addr/hp/device/webAccess/images/new.tif, rae ip-addr — aTo IP-agpec Balero npuHTepa. l«—| «Pabora c HocuTenem
ans nevatuy,
L nogpasgenam

MpoBepLTe KOMMYECTBO YEPHWUI B HaNeYaTaHHom «KanuGpoaka Lsera»
poBep! P! u «LiBeToBble npodmnun»

cxeMe ¢ nomoLLbio Tabnuubi 2 B pykOBOACTBE

l nonb3oBarend.

Cnepnyet %
BbINOSTHUTb
npodunmposaHve
uBeTa, KannbpoBKy HoCUTENS [a

A5 nevaT UNu yBenuunTb
Her » Mpouecc 3aBepLueH

NPOVU3BOAUTENBHOCTD
(ckopocTb 1 T.A.)7

Tabnuua 1 Tunbl HocuTenen

Co3spainTte HOBbIN NPOub HOCUTENS ANsi NeYaT U BBEAUTE €ro MMS B NPOLECCOpPe pacTpoBbiX N306paxXeHWuii, BbINOMHWB Crieaylowmne enCcTBrs:
0.  TNpoBepbTe Hanuune Npouna HocUTENs A5t NeYaTy B NPoLIeccope pacTpoBbIX M306paxeHuit n/unm Ha \Web-caiTe noctaBLyuka HocUTenNs.
1 Ecnu Takoro npocuns Het, Bbibepute TUN HOCUTENS ANS NeYaTi U3 NpUBEAEHHOW HUXE Tabnuubl TMMNOB HOCUTENS.

2. Co3sgainTte Konuio 1nu NCnonb3ynTe TUN HoCUTEenNs.

3 BbibepuTte nMs Ans HOBOro HOCUTENS A NeYaTh B criyyae co3faHust Konuu.

Tvn HocuTens Ana nevatu

Onucaxune

Camokneswuics MBX nneHku, knesiLumecsi ¢ 04HoM cTopoHbl. MoxeT 6biTb Genoi unu npospayHon. Moaknaaka MoOXeT GblTb Ha
BUHWN 6yMaxXHOW UM NMacTUKOBOW OCHOBE.
CyluecTByeT 2 OCHOBHbIX MPOU3BOACTBEHHbIX MpoLiecca: kanaHapupoBaHue n nutbe.
MnakaTHas OO6bIYHO 3TO NoNMacTepHasi ceTka (Unu TkaHb) ¢ MBX nokpbiTMeM. CyLUECTBYIOT TUMbl, KOTOPbIE MOXHO BTOPUYHO
bymara Mcnonb3oBaTth ANs Tex e Lenen («3eneHas» nnakatHas 6ymara). MNnakatHasi Bymara MoxeT ObITb OCBeLLaeMon
cnepeam Unv oceeLLaeMon c3aam.
MneHka OO6bI4HO NONMadMpHas NMeHKa (XoTs CyLeCcTBYIOT U Apyrne Matepuansl Hanogobuve MBX, MX u 1.4.) ncnone3yetcs
Ans MaTepuanos ¢ 3afgHe nofcseTkon. OBbIMHO OHM MONyNPO3payHble, XOTS GbIBAOT U NPO3paYHbIe BEPCUM.
TkaHb [ina HocuTenew 13 TkaHn 0BbIYHO UCMOMb3YHOTCS MONUICTEPOBbLIE TKAHW.
HekoTopble TUnbl HOCUTENE U3 TKaHW MMEeIOT NoaKNaaKy Anst NPefoTBPaLLEHNs NTPOTEKAHNUS YepPHUI. TkaHeBble
martepuarbl, KOTopble 06bIYHO OYEHb MIOTHBIE (HAaNPUMEP MONMACTEPHOE MOJIOTHO), XKEenaTenbHO 3arpyartb kak
nnakarbl.
Cetka O6bI4HO 3TO NonuacTepHasi cetka ¢ MBX NokpbITUEM C OTBEPCTUAMU. HEeKoTOopble U3 3TUX TUMOB HOCUTENEN MOTYT
MMETb NoAKNaaKy 1 ObiTb cCamoKneAwUMAUCS.
Bymara gns Hocutenb Ha GymaxHoi (Lenntono3Hoi) ocHoBe ¢ unv 6e3 NokpbITs unm odcetHol Bymarn. OCHOBHOe oTnn4YmMe oT
BOA,OPACTBOPUMBIX peknamMHbIX HOCUTENel 3aKmnioyaeTcsl B HECOBMECTUMOCTH C MPUHTEPAMM C CONbBEHTHLIMU YepHUnamu. MNnoTHoCTb
YepHun 06b14HO okono 100 r/m2.
Bymara gns Hocutenu Ha BymakHoI (LEensono3Hoit) OCHOBE C NOKPbITUEM, MO3BOSSIIOLLMM UCNONb30BaHUE B NPUHTEpPax

CONbBEHTHbIX YepHUN

C CONbBEHTHbIMU YepHunammu. OO6bIYHO ANA TakMx HocUTenen XapaKTepHa orpaHnveHHas BOOOCTONKOCTb.

PeanucTtnyHble
doTorpacpum HP

Hocutenb Ha ByMaxkHO (Liensono3Hoit) OCHOBE € MOKPbITUEM (FMAHLEBbLIM U MaToBbIM). MNOTHOCTD BbILLE, YeM
NMNOTHOCTb APYIUX PeKNaMHbiX U 0hceTHbIX HocuTenen (200 r/m? unu Boiwe). OCHOBHOE pa3nuyune 3akmnoyaercs
B >KECTKOCTM MO CPaBHEHUIO C APYrMMUN PEKNaMHbIMWU HOCUTENSMU.

Tabnuua 2 lpoBepka KonMyecTBa YEPHUI Ha HOcUTeNe ANA neYaTn

MpoBepkTe, YTO B BalleM Npocune yCTaHOBMNEHbI COOTBETCTBYIOLME
KornuyecTea YepHun. MpoBepbTe CXeMy LIBETOBLIX MATEH: UCTONb3yst
NPYBEAEHHBIE HUKE UHCTPYKUMUW, MPOBEPLTE HAryme B OGHOM UMn
HECKOMBKUX MATHAX MPABUITEHOO KONMYECTBA YEPHUI:

CnuULWKOM MHOro YyepHun
° MaTHO nokasbiBaeT OAHY NN HECKOJSIbKO TaKnX Hernosnaaok:

[Mocneaonve ase [opusoHTans-
VAN TPU LLIKanb! Hble nonochbl
CXeMbl BbIMMAAAT

0fMHaKoBO.

BepTtukanbHbie 3epHo
nomnocsl KoanecueHuum

MpaBunbLHOE KONMUYECTBO YepPHUI
o [MATHO He copepXxuT AedeKToB, a
®  YBenuueHue KonmyecTBa YepHU NPUBOAMT K YBENMYEHUIO MIOTHOCTYU LiBETA.

MocneaHss wkana cxembl
nokasblBaeT nnaBHoe
yBenuyeHune

CrnuwKom mMarno YyepHun
e  Bcsd cxema BbIrmsanT pasmbITon:

@f MPUMEYAHME. Hocutenu ans neyatun ¢ 3agHew NoACBETKOM U HEKOTOPbIE
TKaHeBble HOCUTENW 0ObIYHO HEOBXOAMMO UCTONB30BaTh CO BKITOYEHHbLIM
napameTpom «BbICOKMe NMMMUTBI YEpPHWN» B MPOLIECCOPEe PacTPoBbIX
N306paXkeHui.

Ecnu konuyecTBO YepHUn B npodune CNUWKoM 6onbLuoe

° Bo3MoxHO, BbIGpaH Npodunb HOCUTENS ANs neYaTy, UCMoNb3yoLWwmin
6onblue YepHUn, Yem paspeLLeHo HocuTenem Ans nevatn. ObpaTtutech
k Web-canTy noctasLumka Hocutensa ansa nevatn n Web-canty HP
ANS NONyYeHNs AOMNONHUTENbHbIX CBEAEHWUI U nocnegHux npodunen
HocuTenen Ans neyaru.

e  O6paTtuTech Kk JOKYMEHTaLMu npoLeccopa pacTpoBbiX 306paKeHwii
1 y6eanTech, YTO UCMonb3yeTcsi NpaBunbHbIi ICC-npodunb HocuTens.

e O6partnTech k AOKYMEHTaLMKU NpoLeccopa pacTpoBbiX N300paKeHWiA,
4yTOGbI Y3HaTb O CNocobe yMeHbLUeHUst 06LLero KonuyecTsa YepHun
npodpuns.




Yeni bir alt tabaka turu ekleme 1R

’Ortaml ylikleyin ve Yazici Kafalarini Hizalayin Tablo 1 Tablo 2 Alt tabaka iizerindeki miirekkep miktarini kontrol etme

+
Ik yazdirma modunu segin. Profilinizdeki mlrekkep miktarlarinin yeterli olup olmadigini kontrol edin.
ik deneme igin 12 gegisli iki tarafli bir yazdirma modunun kullaniimasi énerilir. Grafik renk érneklerine bakin ve asagidaki yonergeleri kullanarak bir ya
i da daha fazla érnegin dogru mirekkep miktarina sahip olup olmadigini

kontrol edin:

Tanilama grafigini yazdirin, tanilama grafigi icin: http:\\ www.hp.com/go/L25500/manuals ya da:
http://ip-addr/hp/device/webAccess/images/new.if, “ip-addr” kismi yazicinizin IP adresidir. l«| Bukullanim Gok fazla miirekkep miktar

7 k Kﬁ\::i:rl:gakﬂllammw o Ornekte, asagidaki sorunlarin bir ya da daha fazlasi gésterilmektedir:

bélimiine ve “renk —

Tablo 2'yi kullanarak yazdiriimis grafikteki mirekkep miktarini kontrol edin

ayar!” ile “renk profilleri” Son iki ya da Yatay
J alt béltimlerine gidin Ui¢ dlgek grafik bantlar
ayni gorinlyor.
Profilinizi +
renklendirmek, alt
tabakanizi ayarlamak Evet

ya da performansinizi

(hiz vb.) artirmak Dikey Birlesme
ister misiniz? bantlar noktalari
Hayir ,( Islem tamamland:
Tablo 1  Alt tabaka aileleri
Asagidaki adimlari kullanarak RIP'te yeni bir alt tabaka profili olusturun ve adlandirin: Dogru miirekkep miktari
0.  RIP'te ve/veya ortam saticisinin web sitesinde alt tabakanin kullanilabilirliini kontrol edin o Ornekte kusur yok ve
1. Kullanilabilir degilse, baglamak icin agsagidaki “alt tabaka ailesi” tablosundan farkli bir alt tabaka ailesi segin o Miirekkep miktarinin artmasi renk yogunlugunun artmasina yol agiyor.
2. Bir kopya olugturun ya da alt tabaka ailesinin kullanin
3. Bir kopya olugturmaniz durumunda yeni alt tabaka igin bir ad segin Grafigin son 8lgeklerinde
hafif bir artis gosteriyor
Alt tabaka ailesi Tanimi
Kendinden Tek tarafi yapiskanli PVC filmler. Beyaz kaplamali ya da saydam olabilir. Astar kagit ya da
Yapigkanl Vinil plastik bazli olabilir. - -
2 ana (retim agamasi vardir: perdahlama ve astarlama. Gok az miirekkep miktari
®  Tim grafik soluk gorintyor:
Afisler Genelde PVC kaplama ile kaplanmis bir polyester ag (ya da kumas). Ayrica ayni uygulamalari - -
(yesil afisler) kaplamak icin geri donusturilebilir tipleri de vardir. Afigler dnden isiklandirmali ya & NOT Ark_gdan |§;|kl'an'q’|’rmall ve‘t.)a2| Ifumasialt tapak[alar genelde
" Yiksek Mirekkep Limiti” segenegi RIP'te etkinlestirilmis haldeyken
da arkadan isiklandirmali olabilir.
kullaniimahdir.
Film Genelde arkadan isiklandirmali uygulamalar icin bir polyester film (ancak PVC, PC gibi bagka malzemeler
de vardir). Saydam versiyonlari da olmasina ragmen tipik olarak yari saydamdirlar.
Kumas Kumas ortamlar genelde polyester fiberlerden Uretilir.
Kumas ortam tiirlerinin bazilari mirekkebin ortama niifus etmesini 6nlemek igin bir astar ile gelir.
Cok sert olan kumas malzemeler (polyester brandalar gibi) tercihen “afis” olarak ytklenir. o
Ag Genelde delikli PVC kaplama ile kaplanmis bir polyester ag. Bu ortam tirlerinden bazilarinda astar olabilir i
ve bu kendinden yapigkanli olabilir.
Kagit - Sulu Kagit bazh (selliloz), kaplamali ya da kaplamasiz ortam veya ofset kagit. Reklam panolarina gére ana Profilinizde gok fazla miirekkep miktari varsa
farklihgi bu kagrtlarin géziicii yazicilarla uyumlu olmamasidir. Agirligi genelde 100 gr/m? civarindadir o  Alttabakanizin izin verdiginden ok daha fazla miirekkep kullanan
o - N . e L bir alt tabaka profili segmis olabilirsiniz. En son alt tabaka profilleri
Kagit - Gozucu Kagit bazh (selliloz), ¢dzucl yazicilarda kullanim igin kaplamali (parlak ya da mat kaplama) ortamlar. ve bilgileri icin ortam saticisinin web sitesine ve HP web sitesine
Bunlar ayrica genelde sinirli bir suya dayanim performansina sahiptir. bakin
N . . N e Dogru alt tabaka Icc profilini uyguladidinizdan emin olmak igin
HP Fotograf Kagit bazli (seliiloz), kaplamali (parlak ya da mat kaplama) ortam. Diger reklam panosu ve ofset ortamlardan RIP belgelerinize bakin
Gergekligi daha yiiksek bir agirigi vardir (200 gr/m? ya da daha yiiksek). Ana farkliligi, diger reklam panosu ortamlarina

o Profilin toplam murekkep miktarini azaltiimasi ile ilgili

nazaran sertligidir. RIP belgelerinize bakin
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